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1 Programmbeschreibung

SCHACALC ist ein Programm fir die einfache und schnelle Kalkulation von ebenen Zuschnitten. Das
typische Einsatzgebiet von SCHACALC ist die Verkaufsabteilung von Blech- Glas- oder
Holzverarbeitenden Zulieferern. SCHACALC erzeugt keine NC-Sétze! Das bleibt Aufgabe der
Programmierer in der Arbeitsvorbereitung.

Die Bedienung ist auf einfachste Handhabung ausgelegt.

Im Programm ist ein Schutz gegen Viren integriert: Wird das Programm von einem Computervirus
befallen, erscheint eine Meldung, das Programm arbeitet dann nicht weiter um die weitere Verbreitung
des Viruses zu behindern.

2 Installation

SCHACALC wird auf Diskette geliefert. Starten Sie das Programm SETUP auf der Diskette. Nach der
Wabhl der Verzeichnisse installiert sich SCHACALC. SCHACALC erzeugt keine Eintréage in der Registry
Ihres Rechners.

Alle &nderbaren Parameter sind in SCHACALC.CNX mit Kommentaren versehen und kénnen mit einem
einfachen Editor angepasst werden.

3 Deinstallation
SCHACALC lasst sich durch das mitgelieferte Programm UNINSTALL wieder I6schen.

4 Die Arbeit mit SCHACALC

4.1  So arbeiten Sie mit dem Programm::

» Siefillen zwei Listen.
0 Eine mit Stuckzahl, X- und Y-Maf3 der Einzelteile
o Eine mit den Mal3en der Rohmaterialien (Tafeln)
(Bleche / Holztafeln / Glasscheiben / Steinplatten / Planenbahnen)
» Tragen Sie einmal die technischen Daten (z.B. nicht erreichbare Positionen der Maschine) ein

Diese Daten und den Inhalt der beiden Listen kénnen Sie auch aus lhrer Verwaltungssoftware
importieren.

» Sie wahlen die Strategie, mit der das Programm vorgeht.

0 Essind verschiedene Strategien wahlbar.
So verarbeiten Sie z.B. Restflachen, indem Sie den Rechenlauf mit der kleinsten Flache
starten lassen.

Alle diese Daten kdnnen Sie in Dateien speichern.
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4.2 Und so arbeitet das Programm:

» Starten Sie die Berechnung, passiert folgendes:

o Das Programm nimmt eine Tafel und versucht, das grof3te Einzelteil zu schachteln.
o Danach werden die Restflachen ermittelt.
0 dann schachtelt das Programm das nachstkleinere Teil auf die Restflachen.
o Istdie Tafel voll belegt, wird die Anzahl der gleichartigen Tafeln ermittelt.
(Unter Berlcksichtigung der gewiinschten Anzahl Teile)
o Dann wird mit der nachsten Tafel ebenso verfahren.
Bis entweder keine Teile mehr zu schachteln oder
keine Tafeln mehr verfiigbar sind.

Fur dieses Verfahren sind verschiedene Strategien wahlbar

Haben Sie bei den Tafeln den Materialpreis mit angegeben und bei den Auftragsdaten den
Zuschlag fur die Bearbeitung (in %) angegeben, errechnet das Programm Material- und
Gesamtpreis des Auftrags.

Der letzte Rechnung sdurchlauf (aber nur der!) kann per Mausklick widerrufen werden.
So kénnen Sie gefahrlos testen, welche Ergebnisse verschiedene Eingaben bringen.

Die errechneten Auftragsdaten kdnnen ausgedruckt, gespeichert und an andere weitergereicht
werden.

Sie kdnnen fur jedes Rohmaterial eine eigene Datei anlegen.
Basis der Berechnung ist immer die aktuell ge6ffnet Rohmaterialdatei.
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5 Starten von SCHACALC

Starten Sie SCHACALC durch einfachen Doppelklick mit der rechten Maustaste. Sie erhalten einen
Hinweis auf den integrierten Virenschutz; das Programm initialisiert sich; Sie befinden sich dann im
Hauptmend.

® SCHACALC: StartHinweise =]

Wichtige Hinweise zum Programmstart:

Wir Libernehmen keine Gewahr oder Haftung bei Beschadigungen
an irgendwelcher Hard- oder Software.

Daz Programm izt nach bestem YWizsen und Gewizsen getestet,
Durch unzachgemale Handhabung konnte ez zu Datenverluzten kammen.
Bei sorgfaltiger und umszichtiger Yaorgehensweize besteht keine Gefahr,

Denoch ubermehmen wir keine Haftung bei Schaden oder Verlugten.

Dlaz Programm enthalt S elbsttests,
Ez erkennt und meldet Wirenbefall

~Gelezen und einverstanden ¢

ok, weiter nein, Abbruch

|[|:] 1393 Ml EDVESPS conzulting, D-F0B0E Eorrwestheim 4

Starthinweise wahrend der Initialisierung
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6 Auftrag neu anlegen oder einlesen

Wenn Sie einen bestehenden Auftrag 6ffnen, werden automatisch die Daten der zum Auftrag
eingegebenen Einzelteile mit eingelesen; sie sind in der Dateneingabe verfligbar.

* SCHACALC - Kalkulation von Zuschnitten _ | O] x|
Auftrag  Dateneingabe  Berechnung  Ergebniz  Einstellungen Hilke

Heu anlegen

dffren Fa3
Epeiehen [
S EEEhErt Lrter Srgst

Importieren <- Dizkette
Exporiieren -2 Misketie
Loschen

Drucker einrichten
Ende Al+F4

|[|:] 1998, 2000: M2l EDYWESPS conzulting, D-FOB06 Kaormwestheim L

Das Hauptmeni (Auswahl fir die Auftragsauswahl gedff net)

6.1 Importund Export der Auftragsdaten :

Ein angelegter Auftrag und die dazu eingegebenen Einzelteile lassen sich z.B. fiir eine externe Fertigung
auf Diskette exportieren. Aul3er Einzelteildaten, Angaben zur Materialart und der Auftragsnummer (die
beim externen Betrieb automatisch zur ,Kundenauftragsnummer* wird) werden keine internen Daten
weitergegeben!

Die im externen Betrieb eingetragenen Auftragsnummer wird beim Import automatisch zur
-Kundenauftragsnummer”.
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7 Daten eingeben oder modifizieren

® SCHACALC - Kalkulation von Zuschnitten M=k

&uftrag | Dateneingabe  Berechrung  Ergebriz  Einstellungen Hilfe

Auftragzdaten
Mazchinen-Daten 3

Einzelteil-Draten FE&

Buohmaterial [T afel]-D aten Bearbeiten Fy
Az Date einlezen F3
In Datei zpeichern

Strateqgie wahlen

Dateneingabe aus dem Hauptmen( anwéahlen.

Aus dem Hauptment erreichen Sie die Eingaben fir:

Auftragsdaten.
Maschinendaten
Einzelteildaten
Rohmaterialdaten
Strategiewahl

QOO0
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7.1  Auftragsdaten eingeben

7.1.1 Direkte Auftragsdaten eingeben oder modifizieren

Hier beschreiben Sie den Auftrag; alle eingegeben Informationen erscheinen im Ergebnis wieder. So
kann ein Auftrag immer identifiziert werden.

B Auftragzdaten-Eingabe

Auftragzdaten I Fiandbreite Huhmateriell Gitterbreite GE I

D ateiM ame: Iderfff

AuftragsMummer | TEEEYAR]

Fundent arme: IEntenhausen Co.

K.underduftragzMummer: |1 5211

M aterial: Igtg?_4

Dicke: |2f5 i

Bearbeitungzzuzchlag: |'| 5 % [Preizdwfzchlagl)

Abbruch

Vorgabe der Auftrags-Daten fir die spatere Zuordnung der errechneten Werte
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7.1.2 Randbreiteengeben oder modifizieren

Diese Daten sind wichtig, wenn Sie mit Restgitter fertigen, also die Einzelteile nicht Gber gemeinsame
Trennschnitte aus der Tafel schneiden (z.B. bei automatischer Entsorgung). Auch sollten die Rander
nicht zu knapp angegeben werden, wenn Sie die Einzelteile nicht bis an den Rand der Tafel platzieren
wollen (z.B. besaumen bei unsauberen Kanten).

Mit dem Knopf auf der Seite werden alle Rander so gesetzt, wie der oberste Wert (Rand rechts)
eingetragen ist. Naturlich kann fir jede Seite ein eigener Randwert gesetzt werden.

B Auftragzdaten-Eingabe

Afiragzdaten  Randbreite Rohmateriel | Gitterbreite GE |

rechts:
k=
WOrne:

hinter: [ diezer zuzatzlich zum
Totbereich der kM aschine 1]

Alle gleich zetzen |

Abbruch |

Eintragen der Randwerte fir das Rohmaterial

Diese Werte fur die Rénder gelten fiir alle im folgenden durchlaufenen Kalkulationen. Wollen Sie jeden
Auftrag mit anderen Werten durcharbeiten, missen Sie die Werte nach jeder Berechnung neu setzen.
Wenn sogenannte Zuschnitte berechnet werden, werden von SCHACALC die Rander fir diese
Berechnung automatisch auf Null gesetzt!
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7.1.3 Gitterbratevorgeben oder modifizieren
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Diese Daten sind wichtig, wenn Sie die Einzelteile Gber gemeinsame Trennschnitte aus der Tafel

schneiden (Ein Schnitt zwischen zwei Teilen).

.ﬂ.uftragsdatenl Randbreite Robmateriel | Gitterbreite GE I

Trenrwerkzeuge
Trenrmmerkzeug

B Auftragzdaten-Eingabe ==

Fohteil Fohteil Fohteil Fohteil

GB=0 GE=0 *---Gitterbreite GB

Gitterbreite GE: ||:| [ i mm ]

ok Abbruch |

Vorgabe der Gitterbreite (z.B. O fir gemeinsame Trennschnitte)

Wird mit Gitter kalkuliert, sollte das Restgitter breit genug angegeben, damit der nach verbleibende Teil

fur eine Entsorgung nicht instabil wird.

Sollen die Einzelteile Gber gemeinsame Trennschnitte aus der Tafel geschnitten werden, geben sie die

Gitterbreite GB einfach mit GB=0 vor.

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth
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7.2  Maschinendaten eingeben
Hier legen Sie fest, wie SCHACALC die Rohmaterialien behandelt.

MaszchinenD aten eingeben E3 I

M azchinent ame

Arbeitzbersich in 2 |25|:||:|
Arbeitzbersich in |-| 200 Alle b afe in mm
Totbereich in v |E||:|
Trentwerkzeug-Grole |5 [in rnm]
[Standard-'wert]
[ UOberformat in ' erlaubt
[ Tafel drehen mglich [Uberfarmat in

ak. El:ul:-rechenl Speichern | Speicherndnter

Vorgabe der Gitterbreite (z.B. O fir gemeinsame Trennschnitte)

Der Totbereich ist die Region auf der Tafel, die die Maschine nicht anfahren kann (weil z.B. dort die

Haltevorrichtung im Weg ware).
Werden Uberformate nicht zugelassen, wahlt SCHACALC aus den Rohmaterialien nur die Formate, die

auf der vorgegebenen Maschine auch zu fertigen sind.
Die Breite des Trennwerkzeugs ist fiir die Platzierung der Teile entscheidend.
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7.3  Einzelteildaten eingeben
Hier legen Sie fest, wie SCHACALC die Rohmaterialien behandelt.

" Liste aller Einzelteile Ei=]E

M [MaRin® [Madiny [Stick |0°%90° |Beschreibung :
Schliefen
20010 20040 D N s

300,20 10020 0 Meu eingeben
200.00 11000 0
200.00 11000 0
0
0

erztez Tel mit eingegebener Beschn Andem

1333.00 4460
35212 123,00

noch ein Kommentar

|| =] —
=== = =

eirfaches Hilfstai Laschen

Liste der eingegebene Einzdteile

Der Inhalt der Spalten hat folgende Bedeutung:

© MalR in X und MaR in Y sind die rechteckigen Konturmal3e des Teils

© Stick : Anzahl der zu fertigenden Teile

© 0° &90°: Das entsprechend markierte Teil kann zur besseren Nutzung auch um 90 Grad gedreht
werden. Dies geht natirlich nur, wenn keine fertigungstechnischen Schwierigkeiten daraus folgen
(z.B. Einhaltung der Walzrichtung beim Schneiden von Blechen; Biegungen am Fertigteil werden
ungenau, wenn Teile unterschiedlich zu Walzrichtung herausgetrennt werden.)

© Kommentar: hier kann freier Text eingegeben werden, damit die Teile bei gleichen AuRenmalien
hinterher wieder identifiziert werden kénnen.

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth
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Durch Klicken mit der linken Maustaste auf ein belegtes oder leeres Feld 6ffnen Sie die Eingabemaske.
Die Werte aus der angeklickten Zeile stehen in der Maske. So kénnen die Daten leicht gedndert werden.

Anklicken der Leerzeile fiihrt zur Neueingabe eines Teils

Und so sieht die Eingabemaske aus:

* Liste aller Einzelteile - 0] x|

M. |MaRin® [MaBinY [Stick |0°&90° [Beschieibung | .
Schliefen
1 |eo0i0 20040 200 M
2 300,20 100. 8 EinzelteilD aten eingeben O] x| Meu eingeben
3 Jemooo 1o
4 200,00 110, AT Andern
5 [133300 445 e inis [200,10 =
5 Grdfe in ¥ |1 10,00 Alle Male in mm Loschen

Benitigte Anzahl |1 5

Teil drehen erlaubt 2
% mur 0 Grad

" Dund 90 Grad

Beschreibung: I

T afeldaten |

Eingabemaske fur Einzdteil daten

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth
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7.4  Rohmaterialdaten eingeben

Hier legen Sie fest, wie SCHACALC welche Rohmaterialien in welcher Menge verflgbar sind.

Liste der verfligbaren Rohmaterialien

Schliefen
MHeu eingeben

&ndem

Loschen

Einlezen

Mi [ MaBin® [ Mahiny | Stick |Zuschn | Preis |
1 [ 120000 moooo w2 245,33
2 | 110000 1000000 9 245,33
3 | 100000 soooo 40 2 245,33
4 | ao0oo0  sonon D 245,33
5§ |[177700 110 5 2 77,99
B [177700 1o 5 2
7 | 1esro0 oo s 77.99
8 [1se700 1o 5 2 77.99
3 | 18700 1100 B 77.99
10 188700 110 5 2 77.99
M | 18700 110 50 2 77.99
12 |188700 110 5 2 77.99
13 | 188700 110 5 Z 77.99
14 | 188700 110 5 2 77.99
15 | 22222 150000 7 Z 125,38
16 |18e700 110 5 2 77,99
17

Einzeleildaten

Durch Klicken mit der linken Maustaste auf ein belegtes oder leeres Feld 6ffnen Sie die Eingabemaske.
Die Werte aus der angeklickten Zeile stehen in der Maske. So kénnen die Daten leicht gedndert werden.

Anklicken der Leerzeile fuihrt zur Neueingabe einer Tafel.

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth
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Und so sieht die Eingabemaske aus:

* Eingabe der Roh -0 x|
Mi [ MaBin® [ MaBiny | Stick | Zuschn | Preis | _
Schliefen
1 1200,00 ¢ 110000 10 z 245,33
2 1100,00 | 000,00 q 245,33 Meu eingeben
i " Tafeldaten [Rohmaterial] eingeben = | O X
4
5 ~Eingabe einzelne Werte
B GroBeinX [10000 i
7 GriBe in Y T Alle Male in rmm
| ] Anzahl [T5 stk
|
? [T Matenal izt Zuschnitt
11 Preiz pro Talel I 24533 O
12
13 . .
SN Eingabe am Stuck |2 /¢ /nzahl/Freis/Z
? 24 AAnzahlPreissZ
? WICHTIG: Bitte Format einhalten |
17 Abbrechen | ket
oerecTmmig

Eingabemaske fur Rohmaterialien

Die Markierung als Zuschnitt bedeutet, dass SCHACALC nur Teile auf die Tafel kalkuliert, die genau so
lang sind wie die Tafel. Alle R&dnder an der Tafel werden —auch wenn anders angegeben- Null gesetzt.
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7.5  Strategie auswéahlen

Hier legen Sie fest, in welcher Reihenfolge SCHACALC bei der Auswahl der Rohmaterialien vorgeht.
Sollen z.B. Restmaterialien verarbeitet werden, kann durch die Vorgabe ,kleinste Tafel zuerst* der
komplette Auftrag auf vorhandene kleine Reststiicke kalkuliert werden.

So sparen Sie unter Umstanden den Einkauf von Rohmaterialien.

B Strategie wahlen _ O] x|

—Belequng der T afelr

¢ gralte T afel zuerst, dann die restichen

" kleinzste T afel zuerst, dann grafere

" nur Zuschnitte [Kennung Z')

" Zuschnitte zuerst, dann ab der groften T afel

" Zuzchnitte zuerst, dann ab der kleinsten T afel

Plaziemung der Einzelteile
1 Larmercnientiert [Mel mib den [Enasten Karnte 2uenst]

£ | Elachenoientien (andbtes Tel zuenst]

Abbruch |

Auswahl der Strategie a1 Kakulation
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8 Berechnung

Aus dem Hauptmenii erreichen Sie die Berechnung ebenso, wie mit dem entsprechenden Knopf
.Berechnen”“ im Bild ,Rohmaterialien eingeben”

* SCHACALC - Kalkulation yon Zuschnitten - O] x|
&uftrag  Datensingabe | Berechnung  Ergebniz  Einstellungen Hilke
Auzfubren F3

Widerufen / Undo [die letzte]

Berechnung starten und Widerrufen des letzen Durchlaufs

Die Berechnung hat kein eigenes Eingabebild. Sie schaltet direkt zur Anzeige des Ergebnisses (s.dort).

8.1 Berechnung widerrufen

Werden die Daten nach der Berechnung nicht gespeichert, kénnen Sie die letzte Berechnung mit
~Widerrufen“ riickgangig machen. So haben Sie die Mdglichkeit, Kalkulationen ,durchzutesten” bis Sie die
fur Sie optimale Losung gefunden haben.

9 Ergebnis

Das letzte Ergebnis der Berechnung kann auch direkt aus dem Hauptmenu eingesehen werden.

* SCHACALC - Kalkulation von Zuschnitten Hi=]E
Auftrag  Dateneingabe  Berechrung | Ergebniz Einstellungen Hilfe

Anzeigen F10
Einlezen [rur zum Drucken)

Ergebnis anzeigen urd gespei cherte Ergebnisse drucken

Uber den Knopf ,Einlesen nur zum Drucken* kann ein gespeichertes Ergebnis zu Papier gebracht
werden.

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth



MZI edV&SpS COﬂSUlting Goerdelerstr. 4

D-70806 Kornwestheim

Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth Tel (07154) 18 29 54
Fax (07154) 41 34

e-mail: MZI_Sys@t-online.de

SCHACALC Bedienungsanleitung

B Ergebnizze der Berechnung _ O] =]
Ergebnis der (eingelesenen oder erstellten) Berechnung

SCHACALC: Ergebmis der Zchachtelumng 04.04_2000/15:35:40 «| [F Schliefen |
DateilNawme ... ..........: derfff Dirucken
Auftragihammer ... ... ...: —
FundenMame .. ... ... ...:
FundeninftragsNuanmer . : SHEGHETT
Material f Dickefmm) ..: 7
Bander (reflifwvo/hi) (. 23 F 23 EZ F OEZ mm
Gitterbreite (. ..__....: 15 mm
Maschine .. ... .........:
Gewidhlte Strategie.. ... : 252
Tafel$ 1t ZZ2,2Z* 1500,00 mm & Tafelin) —

Teilf £ 13332,00%* 44,60 mm Z Stick

TafelMutzung: 35,67 % Teil=sunme: TEEL.Z8 DM
Tafel$ 4 Q00,00* 200,00 mm 10 Tafelin)

Teilf & 2EE,1E* 129,00 mm 2 Stick

TafelMutzurng: 0,47 % Teil=sunme: z453,30 DM
Tafel$ 4 Q00,00* 200,00 mm 1 Tafelin)

Teilf & 2EE,1E* 129,00 mm £ Stick

Teil# z z00,z0* 100,30 mm 3 SBtiack

TafelWutzung: 44,09 % Teilsumme: 45,33 DM
Tafelf 4 200, 00* 200,00 mm 4 Tafel(n)

Teil# z z00,z0* 100,30 mm 10 stiack J

-

Ergebnis einer Kalkulation

Die Bedeutung der einzelnen Sektoren der Liste:

© ganz oben stehen Datum und Uhrzeit des Durchlaufs.

© Im zweiten Bereich sind die Auftrags- und Maschinendaten vermerkt.
© Dann folgen die Belegungen der einzelnen Tafeln:

1.Zeile:

Tafelnummer (wie in der Liste der Rohmaterialien)

MalRe der Tafeln

Anzahl der Tafeln mit der selben Belegung

Weitere Zeilen:

Einzelteilnummer (wie in der Liste der Einzelteile)

Mal3e des Teils

Anzahl des Teiles auf dieser Tafel.

Letzte Abschnitts-Zeile:

Nutzungsrate der Tafel in Prozent und

Preis dieser ,Charge” (=Summe aller Einzelpreise aus der Liste des Rohmaterials)

OOVYOOOVYOOOYVYy
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. . . PR ) . . - .1,
Teilﬁ 4 00, 00* 110,00 mm & Btick
TafelMNutzarg: la,.00 % Teilsumme: z4L,33 DM
Tafelf 17 Z22,2E* 1500,00 mm 4 Tafelin)
Teilf E 1333 ,00%* 44 &0 mm 3 Brick
TafelMNutzurg: 53,51 % Teilsumme: L0z, 52 DM
MaterialFosten: 1454 ,584 DM
Bearbeitungs-Zuschlagy (15 %): ZZ2E,73 DM
Summe : 1707,.57 DM
== Alle Teile werplant!
k1

Ende der Ergebnidliste

Am Ende der Liste folgt das Gesamtergebnis als Zusammenfassung

Summe der Materialkosten

Der sich daraus errechnende prozentuale Bearbeitungszuschlag (Angabe des Zuschlags

bei den Auftragsdaten)

Die Gesamtsumme

Es folgt ein Kommentar zur Kalkulation:

» LAlle Teile verplant* bedeutet, es waren geniigend Rohmaterialien verfiigbar

» ,Nicht gentgend Tafeln bedeutet, Sie haben zu wenig Material verfiigbar oder Sie
haben die falsche Strategie gewahlt. (z.B. wenn Sie nur Zuschnitte verarbeiten
lassen, bleiben evtl. Teile Ubrig, die nicht platziert werden kénnen.)

00 00

Das Ergebnis kann in eine Datei gespeichert werden und spéter Giber den Knopf ,Einlesen nur zum

Drucken” zu Papier gebracht werden.
Das letzte Ergebnis der Berechnung kann auch direkt aus dem Hauptmenu eingesehen werden.

* SCHACALC - Kalkulation von Zuschnitten Hi=]E

Auftrag  Dateneingabe  Berechrung | Ergebniz Einstellungen Hilfe
Anzeigen F10
Einlezen [rur zum Drucken)

Ergebnis anzeigen urd gespei cherte Ergebnisse drucken

Uber den Knopf ,Einlesen nur zum Drucken* kann ein gespeichertes Ergebnis zu Papier gebracht
werden. Widerrufen der Berechnung ist mit einem eingelesenen Ergebnis nicht mehr méglich! Nach der
Berechnung wechselt SCHACALC direkt in das Bild mit den Ergebnissen.
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9.1 Option Grafische Darstellung

Mit einem Knopf bei der Listendarstellung kann in die grafische Darstellung umgeschaltet werden.
Die Belegung jeder Tafel kann einzeln eingesehen und gedruckt werden.

B Ergebmiz als Grahk M=1E3

Auftrag: 08154711 Matenial: Aluminium 4717 /2.5 mm Maschine:

Dirucken

] 5 5 ! ] 5 5 4'
e
e

m
5
5
z
5
5
5
7]

Alles drucken

Listentinzeige

il

[E)]
on
on
[E)]
[E)]
on
on

5 5 5 5 5 5 3 51 . |néich$te
B | _

5 5 5 5 5 5 E W | vaonge
E_ g

= FF F F F ==
B 1

i I I ] i I D L

3 |IE |[& |[& |3 |6 |IE |[E |

Tathergich T T T T T Tt 7]

=

L:-: Schachtelung: 4 Tafelk 2 / 1 Stick  Male: 800,00 * 600,00 mm

Ergebnis als Grafik anzeigen

Mit den Pfeiltasten wird von einer auf die andere Schachtelung geblattert.

Die Nummern innerhalb der Einzelteil entsprechen den Nummern aus der Listandarstellung. Ebenso die
Nummern der Schachtelung

Uber den Knopf ,alles drucken* werden die grafischen Darstellungen aller Tafeln nacheinander
ausgedruckt.

Diese grafische Darstellung hat bei eingelesenen Ergebnissen keine Funktion!
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9.2 Programm beenden

Beim Beenden priift SCHACALC, ob die modifizierten Daten gespeichert sind. Informationen dazu
werden angezeigt (hier: es wurde nichts gespeichert, alle Meldungen erscheinen.

o |

Q wichtig;

* Die AuftragzD aten sind noch nicht gespeichert!
* Die Rohmateriall aten sind noch nicht gespeichert!
* Daz Ergebniz izt noch nicht gespeichert!

Beenden abbrechen?

Mein |

Ende-Hinweis.

Wurden die Daten vor der Anwahl ,Ende” gespeichert, erscheint dieser Hinweis nicht!
Das Beenden kannn abgebrochen werden, um die Daten noch zu speichern.

10 Anbindung an Lagerverwaltung und PPS-Systeme

Die Datendateien von SCHACALC sind in einem Format gehalten, das dem dBase®-Textformat
entspricht. Die von SCHACALC belegten Rohmaterialien werden nicht in der ,Anzahl“ abgezogen,
sondern in einem eigenen Feld eingetragen. Die Differenz zwischen ,vorhandenen” und ,verkalkulierten*
Tafeln ist die Zahl, die in SCHACALC als ,verfugbar" im Bild dargestellt wird. Das Ubergeordnete
Lagerverwaltungsprogramm hat also nicht plétzlich Fehlbestande zu verrechnen.

11 Alternative Bedienungen

» Mit der Maus kénnen Menipunkte oder Schalter direkt angeklickt werden.
e Ohne Maus: Kurzwahl mit den in der Meniileiste angegebenen Funktionstasten (F2 bis F10). Die
Zuordnung der Tasten zu den Menilpunkten ist aus der Oberflache ersichtlich.

© 2000: Kornwestheim MZI edv&sps consulting Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth



MZI edV&SpS COﬂSUlting Goerdelerstr. 4

D-70806 Kornwestheim

Dipl.-Ing. (TU) Michael Zinth Tel (07154) 18 29 54
Fax (07154) 41 34

e-mail: MZI_Sys@t-online.de

SCHACALC Bedienungsanleitung

12 Wichtige Hinweise

12.1 Verwendete Begriffe

Da Angaben bei der Installation in der CNX-Datei individuell angepalf3t und geandert werden kénnen,
besteht keinerlei Anspruch, falls die tatsadchlichen Funktionen des Programms andere Eingaben
erfordern.

12.2 Dateinamen

Die Erweiterungen der Dateinamen haben eine sinnvolle Zuordnung.

SCHACALC kann nur dann fehlerfrei arbeiten, wenn Sie die vorgegebenen Konventionen einhalten.
Also:

Wird nach einer Maschinendaten-Datei gefragt, sollten Sie keine andere Dateiart vorgeben.

Ebenso verhélt es sich z.B. mit den Rohmaterial-Dateien.

12.3 Verzeichnisse

Alle Angaben sind in der Datei SCHACALC.CNX zu finden. Sollte SCHACALC in andere Verzeichnisse
verlegt werden —aus welchen Griinden auch immer- gehen Sie bitte wie folgt vor:
» SCHACALC schlieen.
» SCHACALC aus dem EXE-Verzeichnis mit allen Dateien in das neue Verzeichnis verschieben.
» Alle Dateien aus dem Datenverzeichnis in ein neues DAT-Verzeichnis verschieben.
» SCHACALC.CNX mit einem Editor 6ffnen; die neuen Verzeichnisnamen dort eintragen.
Jetzt ist SCHACALC wieder startbereit. (VORSICHT!: eventuelle Verkniipfungen unter WINDOWS
missen Sie selbst entsprechend aktualisieren!)

12.4 Die Grenzen von SCHACALC.

Ziel der SCHACALC-Entwicklung war ein Kalkulationsmodul zu schaffen, das einfach und schnell
Ergebnisse liefert.

SCHACALC erzeugt keine NC-Datenséatze.

Runde Teile kdnnen durch geschicktes Schachteln sicher den Platz auf der Tafel besser nutzen;
SCHACALC berucksichtigt nur rechteckige Konturen.

L-férmige Teile sollten ineinander gedreht werden und die Zahl der zu kalkulierenden Teile halbiert
werden. Dann stimmen Stiuickzahl und Platzbedarf.

SCHACALC kann nur im Rahmen der angewahlten Strategie rechnen; es ist (noch) keine Optimierung
der Teileplatzierung vorhanden.

Programmierplétze, die an die Maschine angepasst sind, erreichen eventuell eine bessere Ausnutzung
der Tafeln.

12.5 AbschlieRende Hinweise

Das Programm ist griindlich getestet. Die hier dargestellten Bilder kdnnen in neueren
Programmuversionen minimal abweichend sein.

Es kann trotzdem keine Haftung fur Datenverluste oder gar Beschadigungen an jedweder Hard- oder
Software Glbernommen werden. Sollten andere Programme optimalere Ergebnisse liefern, entsteht
daraus kein Anspruch auf Ersatzleistungen.

Das Programm ist urheberrechtlich geschutzt.

Jede Anderung an den gelieferten Teilen (Ausfiihrbare Programmteile, INI-Dateien oder
Kopierschutzstecker) wird strafrechtlich verfolgt.

Irrtimer und Fehler vorbehalten.
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